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(g) Anmelder: 

Krauss-Maffei Kunststofftechnik GmbH, 80997 
Munchen, DE 



@ Erfinder: 

Wobbe, Hans, 82211 Herrsching, DE; Burkle, Erwin, 
83671 Benediktbeuern, DE; Prautzsch, Gunter, 
50674 Koln, DE; Klotz, Bernd, 85232 Bergkirchen, 
DE; Wohlrab, Walter, 91781 WeiBenburg, DE; Horl, 
Helmut, 82194 Grobenzell, DE; Mitzler, Jochen, 
80997 Munchen, DE 

(§) Fiir die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
zu ziehende Druckschriften: 



DE 
DE 
DE 



198 49 797 A1 
195 05 984 A1 
100 12 532 A1 



Die f olgenden Angaben smd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Verfahren zum Herstellen von PET-Vorformlingen 

(§) ErfindungsgemafS wird vorgeschlagen, fur die Herstel- 
lung von Vorformlingen zum Streckblasen von Kunst- 
stoffbehaltern PET- Kunststoffmate rial in einem kontinu- 
ierlich arbeitenden Zwei-Wellen-Extruder zu plastifizie- 
ren. 

Der Zwei-Wellen-Extruder plastifiziert das Material scho- 
nend, so dafS die Entstehung von Acetaldehyd (AA) bei 
der Verarbeitung des PET reduziert wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eio Verfahren zum 
Herstellen von Vorformlingen zum Streckblasen von Kunst- 
stoffbehaltem. S 
[0002] Bei der Herstellung von Vorformlingen fur das 
Streckblasen von Getrankeflaschen und Lebensmittelver- 
packungen aus PET (Polyethylenterephthalal) entsteht in- 
folge Hydrolyse und thermischen Abbaus Acetaldehyd 
(AA). Dieses AA ist geschraacksbeeinu^chtigend und des- lO 
halb auf minimale Werte zu beschranken. Werte unterhalb 
4 ppm sind ublich. Andererseiis forden hohe Produkti vital 
haufig sehr groBe Piastifizierungsleistungen, was zu erhoh- 
ten Belastungen des Materials in den herkonunlichen £in- 
schnecken-Plastifizierungseinheiten fuhrt, so da6 hier er- is 
hohte Anteile von AA entstehen konnen. 
[0003] Dementsprechend liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von Vorformlingen 
aus PET anzugeben, bei dem bei hoher Produktivitat die 
Entstchung von AA weitgehend reduziert bzw. verhindert 20 
wird. 

[0004] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch ein Ver- 
fahren mil den Merkmalen des Patentanspruchs 1; der ab- 
hangige Anspruch belrifft eine vorteilhafte Weiterentwick- 
lung der Erfindung. 25 
[0005] ErfindungsgemaB wird start eines diskontinuierlich 
laufenden Einschnecken-Plastifizieraggregats ein vollkonti- 
nuierlich laufender Zwei-Wellen-Extruder, ein sogenannter 
Compounder, eingeselzt. Ein derarliger Zwei-Wellen-ExUru- 
der ist aus der DE-OS 198 59 472 Al zur Herstellung von 30 
faserverstarkten Kunststoffmaterialien bekannt. Der Extru- 
der plastifiziert Material schonend und fordert einen voU- 
kontinuierlichen MaterialsUrom abwechselnd zu zwei 
Spritzzylindem. Jeweils ein Zy Under steht zur Fiillung be- 
reit, der zweite ist zeitgleicb fiir den aktuellen Einspritzvor- 35 
gang und Nachdruck im Einsatz. 

[0006] Die Zeichnung zeigt in auf sich einen Zwei-Wel- 
len-Extruder 1, einen sogenannten Compounder. In einem 
Gehause 2 sind zwei Schnecken 3, 4 aufgenommen, die 
gleichrinnig drehen und miteinander kammen und von ei- 40 • 
nem Motor 5 angetrieben werden. Kunststoffgranulat wird 
iiber einem Einfulltrichter 6 in das Gehause 2 eingebracht, 
durch die sich drehenden Schnecken 3, 4 plastifiziert und 
iiber einen Schnecken vorraum 10, ein schaltbares Ventil 15 
und eine Leitung 11 in einen Zylinderraum 20 eines Ein- 45 
spritzzylinders 13 kontinuierlich transportiert. 
[0007] Wenn der Zylinderraum 20 mit Material gefiillt ist, 
wird das Schaltventil 15 umgeschaltet, und das plastifizierte 
Material wird iiber die Leitung 12 in den Zylinderraum eines 
zweiten Einspritzzylinders 14 eingebracht, so daB der Extru- 50 
der 1 kontinuierlich betrieben werden kann. 
[0008] Das Material aus dem Zylinderraum 20 des ersten 
Zylinders wird durch Bewegung eines Kolbens 16 in die Ka- 
vitat 23 eines Formwerkzeugs 24, 25 eingespritzt. Die bei- 
den Werkzeughalften 24, 25 des Formwerkzeugs sind in an 55 
sich bekannter Weise an einer festen 26 und einer bewegli- 
chen 27 Aufspannplatte befestigt, Wahrend ein Bauteil mit- 
tels des ersten SpritzgieBzylinders heigestellt wird, wird der 
Zyhnderraum des zweiten SpritzgieBzylinders aufgefuUt, 
und ein gefertigtes Bauteil 29 kann entnommen werden. Im 60 
ubrigen sind beide dem Extrudem 1 nachgeschaltete Zweige 
identisch aufgebaut und werden, wie daigestellt, wechsel- 
weise betrieben. 

Patentanspriiche ^ 

1. Verfahren zum Herstellen von Vorformlingen zum 
Streckblasen von Kunststoffbehaltem, wobei PET- 
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Kunststoffmaterial in einem kontinuierhchen Zwei- 
Wellen-Extruder plastifiziert wird. 
2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB man Vorformlinge fur Lebensmitielverpackun- 
gen, insbesondere Geurankefiaschen, herstellt. 
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